// Produkty

Przemystowe instalacje wentylacyjne oraz przemystowe systemy odpylania
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blacha aluminiowa, blacha odporna
na korozje, blacha stalowa, blacha
Cor-Ten, blacha stalowa z powtokg
cynkowq i alucynkowg
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// PRODUKTY SPAWANE //

Systemy wentylaciji

- przekréj kotowy
- przekréj prostokgtny

- konstrukcje wsporcze pod
systemy wentylacji

- konstrukcje pod urzgdzenia

Przewody i ksztattki spawane przeznaczone
sq do mentazu w instalacjach wentylacyjnych
narazonych na szczegdlnie ciezkie warunki
eksploatacyjne. Dzieki podwyzszonej wytrzy-
matosci wzgledem kanatéw tradycyjnych,
przewody spawane sq stosowane przy od-
ciggu i transporcie materiatéw o wysckiej
scieralnosci oraz o znacznej temperaturze,
np. spalin.

Produkty spawane sq ze sobq igczone za
pomocgq kotnierzy, ktérych wykonanie zalezy
od konstrukcji elementu. Produkty o duzych
gabarytach mogq byé wzmachiane ze-
whnetrznie.

KLIMAT PRO

Konstrukcje stalowe
wg gotowych
projektow

i pod wytyczne
klienta

- regaly

- konstrukcje pod reklamy

- konstrukcje wiat i zadaszen
- pojemniki i kontenery

- elementy maszyn
Wszystkie elementy spawane mogq zostac
pomalowane na dowolny kolor RAL.

Wykonujemy spawy w klasie B, C i D wg
normy PN-EN ISO 5817.

Proces spawania odbywa sie zgodnie z nor-
mami PN-EN [ISO 5817, PN-EN ISO 13920
oraz firmowymi dokumentami WPS (welding
procedure specification).

// SPAWANE MATERIALY //

Elementy kolowe (w zaleznosci od srednicy)

- blacha aluminiowa (AW 1050) - od 1,5 do 4 mm

- blacha odporna na korozje
(gatunki austenityczne) - od 1 do 3 mm

- blacha stalowa
(gatunki niskostopowe) - od 1 do 4 mm

- blacha Cor=Ten - od 1 do 3 mm

- blacha stalowa z powtokq cynkowq
(blacha ocynkowana) i alucynkowq - od 1 do 3 mm

Elementy prostokqgtne (w zaleznosci od wymiaru)

- blacha aluminiowa (AW 1050) - od 1,5 do 4 mm

- blacha odporna na korozje
(gatunki austenityczne) - od 1do 3 mm

Zakohczenia elementow:

ELEMENTY KOLOWE:

wywiniecie, wywiniecie/ kotnierz

z ptaskownika, przyspawany
kotnierz z ptaskownika, przyspawany
kotnierz z kqgtownika

ELEMENTY PROSTOKATNE:

ramka wyginana na elemencie,
przyspawany kotnierz z plaskownika,
przyspawany kotnierz z kgtownika

- blacha stalowa (gatunki niskostopowe) - od 1do S mm
- blacha Cor-Ten - od 1 do 3 mm

- blacha stalowa z powtokg cynkowq
(blacha ocynkowana) i alucynkowq - od 1 do 3 mm

Spawanie blach konstrukcji bez obrobki
plastycznej na zimno - od 1 do 10 mm

// METODY SPAWANIA //

M IG ® Metal Inert Gas - spawanie za pomocg tuku

elektrycznego wytwarzanego pomigdzy elektrodq topliwg
a spawanym materialem; joko gaz ostonowy uzywany
jest gaz chemicznie obojetny, np. argon, hel.

M AG ® Metal Active Gas - spawanie za pomocq tuku
elektrycznego wytwarzanego pomiedzy elektrodq topliwg

a spawanym materiatem; jako gaz ostonowy uzywany
jest gaz chemicznie aktywny, np. CO..

TIG ® Tungsten Inert Gas - spawanie za pomocq tuku
elektrycznego wytwarzanego pomiedzy nietopliwg elektrodg
wolframowg; jako gaz ostonowy uzywany jest gaz obojetny.
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// PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI //

SZKIELKOWANIE

Szkietkowanie to proces podobny do piaskowania, z tym ze
rozni sie medium czyszczgcym (zamiast ostrego scierniwa
stosuje sie mikrokulki szklane o réznorodnej granulagji). Jest
to proces duzo mnigj erozyjny od piaskowania.

SRUTOWANIE

Srutowanie to proces oczyszczania poprzez obrobke strumie-
niowo-scierng. Rolg scierniwa petni srut staliwny rozpedzany
przy pomocy sprezonego powietrza.

ODTLUSZCZANIE

Odtluszczanie to proces oczyszczania powierzchni z wszel-
kich zabrudzen typu kurz, oleje, smary itd.

// ZABEZPIECZENIE

POWIERZCHNI //

Trawienie spoin i/lub pasywacja catych
powierzchni metodq natryskowq
(dla stali KO 304 i 316, aluminium)

Pasywacja metali jest to przejscie niektorych metali, w sro-
dowisku kwasow tlenowych lub ich soli, w stan pasywny,
w ktérym posiadajqg wyzszy potencjat standardowy. Zwig-
zane jest to z tworzeniem sie na powierzchni niektorych
metali warstewki tlenkdw szczelnie przylegajgceeji chronigeej
metal przed dalszym utlenicniem.

Cynkowanie galwaniczne (dla blach czarnych)

Cynkowanie to proces naktadania mechanicznie wy-
trzymatej powtoki cynku na stal. Podczas tego pro-
cesu dochodzi do wytworzenia sie warstwy cynku,
skiadajgcej sie w istocie z réznorodnych warstw sto-
powych cynku i zelaza.

Malowanie (dla blach czarnych,
ocynkowanych i stali KO)

w zaleznosci od klasy korozyjnosci; malowanie na
dowolny kolor.

Wszystkie prace spawalnicze wykonywa-
ne sq w specjalnie wyposazonej hali przez
wykwalifikowanych spawaczy. Nasz per-
sonel jest przeszkolony oraz posiada
uprawnienia do spawania oraz kontroli
jakosci spawow.

Nasi pracownicy posiadaja uprawnienia spawalni-
cze w zakresie podstawowym i ponadpodstawo-
wym w zakresie spawanych materiatéw w poda-
nych grupach dla tgczenia czotowego i pachwino-
wego. Posiadajq certyfikaty (wydane m.in. przez In-
stytut Spawalnictwa Gliwice) podparte jednostka-
mi certyfikujgcymi TUV oraz innymi uznanymi jed-
nostkami. Certyfikaty sq na biezgco sprawdzane
i odnawicne do niezbednych wymogow potrzeb-
nych w procesie produkcji.

SPRZET

Na wyposazeniu posiadamy sprzet spawalniczy
w postaci potautomatow spawalniczych do spawa-
nia metodg MIG/MAG oraz TIG znanych marek
LORCH i Kemppi. Na potautomatach wykonujemy
spawanie materiatéw w grupie 1,8,22 oraz wyko-
nujemy lutospawanie stali powlekanych cynkiem
oraz AlZn (blacha stalowa z powtokg aluminiowo-
-cynkowq).

KONTROLA JAKOSCI

- Wizualna

Polega na dokladnych ogledzinach powierzchni
ziqczy spawanych. Wymagania dotyczgce badan
wizualnych ztgczy spawanych zostaty przedstawio-
ne w normie PN-EN 970 ,Spawalnictwo. Badania
nieniszczqce zlgczy spawanych. Badania wizualne”.
Nasz personel posiada uprawnienia do oceny spoin
na podstawie badan wizualnych VT1i VT2 w oparciu
o certyfikaty nadane na podstawie normy PN-EN
ISO 9712 ,Badania nieniszczgce - Kwalifikacja i cer-
tyfikacja personelu badan nieniszczgcych”.

- Penetracyjna

Polega na wykorzystaniu zjawiska wnikania cieczy
w otwarte szczeliny powierzchniowe. Po wniknieciu
penetranta w szczeliny usuwa sie jego nadmiar z po-
wierzchni, a te czesci penetranta, ktore przeniknely
do szczelin, wywabia sie na powierzchnie za pomocqg
wywotywacza.
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// OBIEKTY REFERENCYJNE //

Cukrownia - Sroda Wielkopolska

Sappi Alfeld - Niemcy \ ' Koncern Chemiczny Solvay
- Gorzéw Wielkopolski

Cukrownia - Werbkowice Koncern Chemiczny Solvay - Wioctawek

6 7

KLIMAT PRO KLIMAT PRO



// TRANSPORT //

Transport produktéw spawanych
odbywa sie na specjalnie przygoto-
wanych konstrukcjach z drewna
z atestem fitosanitarnym. Kazda
paleta robiona jest na miejscu i od-
powiada wymiarom poszczegélnych
elementow, réwniez tych niestan-
dardowych. Towar jest zabezpiecza-
ny za pomocq przekiadek i mocowa-
ny do konstrukcji drewnianej dla na-
dania stabilnosci podczas transpor-
tu. W przypadku towaru o gabary-
tach przekraczajgcych mozliwosci
wykonania konstrukciji, produkty za-
bezpieczane sq pasami transporto-
wymi. Pakujgc elementy wykazuje-
my sie duzg elastycznosciqg i dbamy,
aby kazdy z nich byt odpowiednio za-
bezpieczony podczas transportu
wewnetrznegdo, zatadunku oraz roz-
tadunku u klienta.
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wtascicielem marki jest:

KLIMAT SOLEC Sp. z o.0.

ul. Nadborna 2a
86-050 Solec Kujawski

tel.: +48 52 515 40 S0
info@klimat-pro.pl

www.klimat-pro.pl



